Spomienky konStruktéra paskara
na magneticku paskova pamat’ MMP45

© Ing. Jozef Ciesko — Kuéma, PhD.

Kratko po vzniku Vyskumného tstavu vypoétovej techniky - VUVT Zilina prebehli v tstave
vyrazné organizaéné zmeny v ramci ktorych bol odbor konstrukcie rozdeleny na odbor vyvojovej
konstrukcie, ktorému $éfoval moj spoluziak Ing. Rudolf Melek a odbor vyrobnej konstrukcie
ktorému som S$éfoval ja. Hlavnd uloha mdjho odboru bola komplexné starostlivost o archiv
vykresovej dokumentacie a jej udrziavanie a aktualizovanie v st¢innosti s vyrobnymi zavodmi.
Zmenové riadenie pre aktualizovanie a zapracovanie novych rieseni do dokumentacie bolo zdihavé a
organizacne naro¢né. Vac¢sinou sa cakalo na vyjadrenie zodpovedného riesitel’a, ktory uz mal ,,plna
hlavu* novej ulohy a na ,.starinu* ¢asto nemal ani &as ani chut. Casto som si podrobne nastudoval
pointu navrhu na zmenu a telefonicky alebo osobne som kolegu informoval. Aj takto sa mi darilo
zrychl'ovat’ zmenové konanie. Mal som na starosti aj ,.kopirku®“ v ktorej prakticky nepretrzite
prebiechalo kopirovanie informacii zo zahrani¢nych Casopisov, manualov, vedeckych ¢lankov a
roznych inych materialov. Casové poziadavky boli enormné, vagsinou ,,véera neskoro® a preto bolo
treba urcovat’ priority. Aj takto som bol v tesnom kontakte s vyvojarmi a sledoval som ¢o sa deje v
useku vyskumu a vyvoja.

V ramci programu SMEP sa urcité krajiny RVHP — Rad vzijomnej hospodarskej pomoci
Specializovali na vyvoj a vyrobu Specifickych zariadeni. VonkajSie pamaiti pocitaov, diskové a
paskové pamiti zabezpecovalo Bulharsko. Bezne sa v pocitacovej ,hantirke* hovorilo Bulharsky
disk, Bulharska paska. Bulharsko nemohlo z kapacitnych dévodov zasobit’ celé RVHP a aj v ramci
RVHP prebiehal konkurencny boj sprevadzany kvotami a dohodami, ktoré sa ¢asto nedodrziavali.
Ovela lepsie fungoval bartrovy obchod, kde sa dve krajiny dohodli na vymene konkrétnych tovarov.

Nedostatok paskovych paméti pre program SMEP — Systému malych elektronickych pocitacov
v CSSR sa s Bulharskom vyriesil tak, Ze za paskové pamiti sme platili vysokolegovanou ocel'ou z
Poldi Kladno. To sa prakticky rovnalo predaju za devizy, lebo véésina legovacich prvkov sa do CSSR
dovazala zo zapadu. To sa samozrejme vlade CSSR nepacilo a minister novovzniknutého ministerstva
elektrotechnického priemyslu dostal za tlohu urychlene zagat’ vyrabat’ potrebné zariadenie v CSSR.

Z ministerstva dostalo ulohu generalne riaditel'stvo ZAVT v Prahe, nadriadeny organ VUVT
Zilina. Na tvodnych rokovaniach bol za VUVT méj velmi dobry priatel’ Ing. Michal Gurega a
priebezne ma o situécii podrobne informoval. Bolo konStatované ze vSetky potrebné komponenty sa
vyrabaji v CSSR a devizova naroénost’ bude nulova, ¢o bolo jednoznaéne stanovené v poziadavkach.
To si nevyhnutne vyzadovalo uzku spolupracu viacerych kI'a¢ovych firiem. Cas na vyvoj a spustenie
vyroby bol extrémne kratky, len 9 mesiacov, presne ako novorodenec.

Klasickym spdsobom, laboratérna vzorka, funkény vzor, prototyp je to nemozné, tak to bude
nejak inak. Nebude sa vymyslat’ vymyslené. Vyberie sa zahrani¢ny vyrobok, ako inSpira¢ny vzor
ktory sa zmodifikuje tak, Ze sa pouZije iba v CSSR vyrabana stdiastkova zakladia. Cely kolektiv
riesitel'ov bude odmeneny vyraznymi cielovymi odmenami vyplacanymi priebezne v trojmesacnych
intervaloch po dosiahnuti pldnovanych ciel'ov.

Koordinaciou spoluprace a podrobnym naplanovanim jednotlivych etap bolo poverené GR
ZAVT - Generalne riaditel'stvo Zavodov automatizacnej a vypoctovej techniky Ing. Novak a Ing.
Sumsal (krstné mena si bohuzial’ nepamétam). Obidvaja mali velmi dobré technické a organizatné
schopnosti a vyznamnym dielom prispeli k uspechu celého zameru. V mesac¢nych intervaloch sa v
GR ZAVT v Prahe konali kontrolné dni a priebezne sa podrobne stanovovali a modifikovali tlohy a
ciele.

Zodpovedny riesitel' ulohy bol VUVT Zilina. Jedného krasneho diia roku pana 1981 ma
zavolal riaditel VUVT Ing. Rudolf. Hronec CSc. a povedal mi, volne povedané asi toto: Ako
Student si si spravil magnetofon, aby si mohol pocivat’ muziku, teraz moZzes spravit’ magnetofon
pre pocitac, aby si pamital data.



Nebolo ma treba dlho presviedcat’, vzdy ma bavila praca vyvojara. V priebehu niekolkych dni
v atmosfére napadne podobnej tvodnym scénam z legendarneho westernu 7 statocnych vznikol
rieSitel'sky tim. Zodpovedny rieSitel som bol ja, strojar, lebo sa vyvijalo elektromechanické
zariadenie a celkom dobre vedel o Gom je zdznam zvuku alebo dat na magnetickl pasku. Dalsi
&lenovia timu boli Ing. Vladimir Sikulinec - centralista, Ing. Jaroslav Patiic - pamitiar, Ing. Peter
Luka¢ - prenosar, Ing. Ladislav Duratny - strojar, Ing. Jind¥ich Schwarz - displejar, Kamil Dugel,
Ing. Lubomir Biel’ - prenosari, zdrojari pod vedenim Ing. Juraja Prochazku a niektori d’alsi
kolegovia podl'a potreby. VSetci sme sa pomerne dobre poznali. Fyzicky nevzniklo nové pracovisko,
kazdy sedel na svojom povodnom pracovisku, stretdvali sme sa operativne podl'a potreby. Zaujimavé
cielové odmeny boli urcite vel'mi dolezity motivacny prvok pri rozhodovani ¢i sa konkrétny
pracovnik zapoji do ,,kamikadze timu*, aj tak nas s nadsadzkou volali. Ugast v time bolo dobrovolné
rozhodnutie kazdého clena, nebol vyvijany ziadny natlak. Vsetci sme si uvedomovali ze cely projekt
je z casového hl'adiska na hranici technickych a 'udskych moznosti. Mali sme prisl'ibené priority v
utvaroch spracovania podkladov a vyroby dosiek plosnych spojov.
Zakladné rozdelenie prac medzi jednotlivé podniky pripravili pracovnici GR ZAVT nasledovne:
VUVT Zilina - Zodpovedny riesitel a koordinator spolupracujticich podnikov.
Vyvoj riadiacej elektroniky, zdrojovej ststavy a mechaniky na zabudovanie transportného
mechanizmu magnetickej pasky do standardného 19 stojanu SMEP.
Komplexné spracovanie vykresovej dokumentacie.
Zabezpecenie medzinarodnych skasok SMEP.
Odovzdanie dokumentacie do vyrobného zavodu.
Aktivna spolupraca a priebeznd ucast’ na zavedeni sériovej vyroby.
Skolenie servisnych organizacii, Datasystém a Kancelarske stroje.
TESLA Pardubice - Vyvoj transportného mechanizmu magnetickej pasky.
Vyvoj elektroniky riadenia pohybu magnetickej pasky.
Vyvoj elektroniky zapisu a ¢itania dat na magnetickej paske.
Vyvoj magnetickej hlavy pre zapis a ¢itanie dat na magnetickej paske.
ZPA - Zavody priemyselnej automatizicie Novy Bor - Uprava rychleho
hyperservomotora HSM60 12V/60W pre Start/stopovy
rezim pohybu magnetickej pasky.
MEZ Nachod - Modifikacia DC motora s permanentnymi magnetmi na parametre
24V/80W pre pohon cievok s magnetickou paskou.
ZPA Banska Bystrica - Zavedenie do vyroby a sériova vyroba zariadenia.

Vyber vhodného ,,inSpiraéného vzorku* bol rychly a jednozna¢ny. Do uvahy prichadzali
vyrobky firiem Pertec, Ampex a Kennedy. Pracovné timy VUVT Zilina a TESLA Pardubice sa vel'mi
rychlo zhodli na zariadeni KENNEDY 9000. Jeden kus ostal vo VUVT, druhy dostala TESLA.

V TESLE Pardubice vznikol podobne ako vo VUVT tim vedeny Ing. Cefikom Tichym tvoreny
hlavne odbornikmi, ktori vyvinuli a nasledne vyrabali vel'ké stojanové paskové pamdti pre systém
JSEP s rychlost’ou posuvu pasky 2m/sekundu a vakuovymi vyrovnavacimi zasobnikmi. Boli to velké
a drahé robustné zariadenia. Ich vyroba skoncila, ale odbornici boli k dispozicii a ochotne a iniciativne
sa pridali do riesitel'ského timu. Tim VUVT tvorili vi&sinou pracovnici vo veku 30+. Tim TESLY
bol zhruba o generéciu star§i 50+/-. Nazov zariadenia MMP 45 vznikol v TESLE a znamena: Mala
Magneticka Paska s rychlost'ou posuvu pasky 45inch/sekundu. Mala preto lebo v porovnani s
paskami JSEP bola naozaj mala hoci v 19 stojane SMEP zaberala takmer polovicu zastavbovej vysky.

Obidva timy sa okamzite pustili do prace. Vel'mi tzko sme spolupracovali, vymienali si
informacie, vzdjomne sa podl'a potreby navstevovali. Komunikécia bola priama, vecnd ak vznikol
problém okamzite sme ho riesili, nerobili sme Ziadne dvojstranné pisomné dohody. Na to nebol ¢as
ani potreba. Ustna dohoda jednoducho musela platit. Pisomné podklady sme si pripravili iba na
kontrolné dni na GR ZAVT. Po troch mesiacoch ¢inorodej prace bola splnend prva etapa a presne
podla dohody kazda firma dostala vopred dohodnuti cielova odmenu. Vo VUVT som pre
jednotlivych pracovnikov uréoval odmeny ja spolu s Ing. Vladom Sikulincom podla zisluh a



narocnosti vykonanych prac. V time sme nemali stanovent hierarchiu, ja som bol oficidlny
zodpovedny riesitel’ vSetci d’alsi kolegovia v jednotnej pozicii rieSitel’'a. Postupom ¢asu, tak ako sme
si na seba museli zvyknut', vznikol tandem Ciesko — Sikulinec. Ja som zastresoval vietky externé
kontakty, rokovania, koordinacie, vzajomné dohovory. Vlado s doslednostou a jemu vlastnou
akénost'ou ,,strazil* uspesné stihanie plnenia loh. Nase aktivity sa vzajomne prelinali a v maximalne;j
moznej miere sme do rozhodovania zapajali vSetkych ¢lenov timu. V time platilo heslo ,,0 veciach
treba hovorit™. Samozrejme ze vSetko neslo ako po masle, obcas ,,sa zaiskrilo* ale nikto sa neurazal,
prvoradé bolo hl'adanie rieSenia. A ked’ sa chce, tak vSetko sa da. Asi po Styroch mesiacoch
intenzivnej prace bol v TESLE pripraveny transportny mechanizmu magnetickej pasky, vo VUVT
riadiaca elektronika, zdrojova sustava a mechanika na zabudovanie transportného mechanizmu
magnetickej pasky do Standardného 19° stojanu SMEP. Skompletovanie obidvoch celkov a ich
prepojenie prebehlo vo VUVT. Prvy deti sme urobili vietku kabelaZ a Gispesne sme overili ovladanie
posuvov pasky z ovladacieho panelu MMP45. Na druhy deii sme zariadenie pripojili k pocitacu a
overili sme zdkladné funkcie, zapis a Citanie zaznamenanych dat. VSetko zafungovalo na prvé
zapojenie, ni¢ ndm nezhorelo. To nas primne potesilo, ale ako skiseny vyvojari sme dobre poznali
zname pravidlo, Ze ak nieco zafunguje na prvé zapojenie tak eSte vobec nie je vyhraté a ¢aka nas vel’a
prace. Dva kusy MMP45 boli oznacené ako prototypy. Bolo potrebné komplexne preverit’ vSetky
pracovné rezimy, vytvorit’ textové ¢asti dokumentacie, kontrolné a oZivovacie nastavovacie postupy.
Vytvorit’ testovacie programy, vykonat’ vSetky potrebné skusky a certifikacie. ZPA Novy Bor a MEZ
Néchod sa d’alsich etap nezicastnili, bravirne v rekordnom ¢ase splnili svoje tlohy. Do timu VUVT
pribudli dvaja &erstvi absolventi Elektro fakulty VSD Zilina Ing. Libor Lazar a Ing. Marian
Kantor. Rychlo zapadli do timu a iniciativne obohacovali tim mladickym elanom. V zujme co
najplynulejSieho priebehu prac bol vo vyrobnom zavode ZVT Banska Bystrica vytvoreny tim, ktory
sa zapojil do plnenia potrebnych tloh s cielom detailne sa oboznamit’ so zariadenim a v predstihu vo
vyrobnom zévode pripravovat nabeh na sériovi vyrobu. Po sI'ubnom zaciatku ¢inoroda spolupraca
zacala viaznut’, nepodarilo sa najst’ spolocnu re¢, vztahy sa zhorSovali. V tom istom ¢ase vstupil na
scénu ZPA PreSov s iniciativnou snahou presuntt’ vyrobu do ich zavodu v Presove.

Po nel'ahkych rokovaniach s GR ZAVT sa to nakoniec podarilo. Casovy sklz bolo potrebné dobehniit’.
S pracovnikmi ZPA Pre$ov Ing. Vladimir Hostyn, Ing. Dusan Mital’, Ing. Ladislav Fecko sme boli
okamzite jedna krvna skupina. Spolo¢ne sme uspesne vykonali typové skusky a bezodkladne zahdjili
technicku pripravu vyroby. Do vykresovej dokumentéacie bolo potrebné zapracovat’ technické a
technologické poziadavky ZPA. Vsetci potrebni ¢lenovia VUVT timu priniesli do PreSova vykresovi
dokumentéciu. S timom ZPA sme presli kazdy list, potrebné tpravy sme urobili priamo do originalov.
Zacinali sme rano okolo 07:00, kon¢ili okolo 20:00, zasli na veceru, vypili nejaké pivo, nocl'ah a
pracovisko sme mali v internate ZPA. Technicka priprava vyroby bezne trva 2 az 3 mesiace, my sme
to zvladli za tyzden. Origindly dokumentacie zostali v PreSove.

Neodkladne zacala vyroba overovacej série 20 kusov MMP45. Vo vyrobnom tiseku ZPA PreSov
bol vytvoreny Utvar vyroby vypoctovej techniky a MMP45 bol prvy vyrobok. PriebeZne sa budovali
montazne , ozivovacie a testovacie pracoviska. Tim VUVT bol plne k dispozicii hlavne pri oZivovani
a Skoleni pracovnikov preradenych z inych vyrobnych tsekov. Nedostatok testérov sme riesili
testovanim dosiek v inom fungujicom zariadeni a postupnou montdzou d’alSich kusov. Termin
dokonéenia overovacej série sa mierne predizil, ale sklz sa podarilo neskor dobehnit’.

Tim VUVT pokragoval v priprave dvoch kusov MMP45 na medzinarodné skusky v ramci
systému SMEP, ktoré sa konali koncom roku 1982 v DT CSVTS - Dome techniky &eskoslovenskej
vedecko-technickej spolo¢nosti v Bratislave. Skusky boli uspesné a MMP45 dostala oznacenie
CM5311.

V ZPA Presov sa pomerne rychlo podarilo preklentt’ uvodné taZzkosti a zabezpecit' potrebné
mnozZstvé pre potreby CSSR.



Obrazok 1. Magneticka paskova pamat MMP45 — CM5311, prvé elektromechanicke zariadenie
vyvinuté vo VUVT Zilina v programe SMEP, zabudované v stojanoch SMEP, ocenené zlatou
medailou na MSVB — Medzinarodnom strojarenskom vel'trhu v Brne v roku 1983.

K mojim spomienkam na VUVT sa dobre hodi nasledujuca fotka. Je na nej obrazne povedané
"Vlajkova lod VUVT" v Case najvicsej slavy a aj obidve "moje deti".

Obrazok 2. Zostava 32-bitového minipoc¢itaca SMEP SM52/12 s dvomi paskovymi pamatami
MMP45 a viacerymi videoterminalmi SM7202 ocenena zlatou medailou na MSVB v Brne v roku
1986.

Po uspesnom vyvoji MMP45 vzniklo v odbore vyvoja PZ oddelenie vyvoja
elektromechanickych celkov pod mojim vedenim. Riesili sme Studijnu etapu Glohy vyvoja paskove;j
pamdti typu ,,streaming®. To je pamét’ so spojitym, teda nie Start/stopovym pohybom pasky. To zna¢ne
zjednodusilo konS$trukciu mechanizmu a loha bola rieSena komplexne iba vo VUVT. Neskor bol
d’al§i vyvoj paskovych pamiti vo VUVT zruSeny. Zaroven prislo k organizaénym zmenam a postupil
som do funkcie vediuceho odboru PZ. Ale to uZz prebichala ,perestrojka® a ,vo vzduchu
visela® atmosféra spolo¢enskych zmien.

V Septembri 1989 som na vlastni ziadost' po 15 rokoch odisiel z VUVT do VSDS — Wysokej

$koly dopravy a spojov v Ziline.



Na poziciu odborného asistenta. U¢il som metroldgiu a predmety stvisiace s trieskovym obrabanim
materialov. Uspe$ne som v roku 1993 obhajil moju pracu z odboru strojarska technologia a ziskal
som vedecku hodnost’ kandidata technickych vied - CSc. Od roku 1999 na ziklade osvedcenia
vydaného Zilinskou univerzitou som opravneny pouzivat’ aj titul PhD. Praca v $kole bola zaujimava,
ale ,,srdce ma t'ahalo® spat’ k mojim byvalym kolegom a priatel'om.

Do firmy ELTECO vedenej Ing. Jurajom Prochazkom som nastapil do funkcie veduceho
utvaru spriemyselnenia. Venoval som sa okrem iného spajkovaniu dosiek s SMD suciastkami.
Navrhol som a vyrobili sme s kolegom Jurajom Kadorom a Miroslavom Horeckym priebeznu
spajkovaciu pec ,,reflow* profesionalnych parametrov. Okolo roku 1996 ELTECO uzavrelo dohodu
s Anglickou firmou SPECTROL o spolo¢nej vyrobe a montazi potenciometrickych trimrov. Tam
som mal na starosti technickt a ¢iastocne organizacnu stranku vyroby. Okolo roku 1998 sa ELTECO
a SPECTROL kvoéli peniazom ,,rozkmotrili* a ja som dostal ponuku, ktort som prijal, pracovat’ pre
SPECTROL ako 0.s.z.¢. v novom projekte vyroby a montaze presnych viac otackovych drétovych
potenciometrov, neskor senzorov pre automobilovy priemysel.

Ponuku som prijal zalozil som ,,firmu* jedného ¢loveka s nazvom TECHNICAL SUPPORT
SERVICES. Ako aj s ndzvu vyplyva robil som vSetko ¢o stiviselo s prenosom vyrobnych liniek na
Slovensko, tvorbou pracovnych postupov, Skolenie operatorov a udrzbou vyrobnych zariadeni.
Kooperujtca firma sa volala DELIPRO so sidlom v PieStanoch. Neskor sa firmy rozhadali, ako inak
zase i8lo o peniaze, tak isto ako v predoslom pripade

Skon¢ilo to vybudovanim pobocky americkej firmy WABASH na zelenej luke v Trebaticiach
pri Piestanoch. Ja som tam bol ako ,,sucast’ inventara“ k vyrobnym linkdm, ktoré som pomahal
prestahovat’ z Anglicka a USA. Pribudli nové linky na vyrobu senzorov pre automobilovy priemysel.
Vznikla potreba vyroby plastovych vyliskov priamo vo firme a zriadenie vlastnej lisovne plastovych
komponentov. Nové veci ma vzdy lakali, moje skusenosti boli uzitoéné pri mojom preskoleni na
,lisara plastov. Este som stihol asi 3 krat zmenit’ pdsobisko v suvislosti s odchodom firmy WABASH
do Mexika. Definitivne som robotu ,,zavesil na klinec* okolo roku 2015.

Tesil som sa, ze si uzijem kl'ud, budem sa venovat’ svojim koni¢kom, rodine a vnt¢encom.
Opak je pravdou, vel'a veci nestiham, nuda nehrozi - vntcence, je ich 6, rast ako z vody a dedo ma
komu odovzdévat’ svoje rozumy a skusenosti. A tak je to dobré, tak to ma byt'.



